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Ремонт и восстановление эксплуатационных свойств 
строительных конструкций и технологического 
оборудования  становятся все более насущными 
проблемами, требующими значительных 
материальных и временных затрат.

Потери от коррозии составляют около 12% вы-
плавки металла. Коррозия металлов приводит 
не только к безвозвратным их потерям, но и к 
преждевременному выходу из строя дорогос-
тоящих и ответственных изделий и сооруже-
ний, к нарушению технологических процессов 
и простоям оборудования. В ряде случаев кор-
розия вызывает аварийные ситуации.

Внедрение прогрессивных технологий по за-
щите и усилению эксплуатируемого оборудо-
вания и строительных конструкций является 
важным вопросом сокращения трудозатрат и 
материалоемкости, продолжительности и сто-
имости ремонтно-восстановительных работ, 
проводимых на промышленных предприятиях.

В 2003г. в состав ОАО «Гипрогазоочистка» во-
шел коллектив проектного института «Проект-
химзащита» с сохранением всех видов про-
фильных работ: антикоррозионная защита 
строительных конструкций зданий и сооруже-
ний и технологического оборудования, экс-
пертиза промышленной безопасности, обсле-
дование и  усиление строительных конструк-
ций зданий и сооружений. Проектный инсти-
тут «Проектхимзащита» являлся головным ин-

ститутом Госстроя России в области «Анти-
коррозионной защиты строительных конструк-
ций зданий и сооружений и технологического 
оборудования» и «Разработки и внедрения со-
оружений и оборудования из конструкционных 
химстойких полимерных материалов».

Наши специалисты более 40 лет занимаются 
проектированием антикоррозионной защиты 
в основном неметаллическими химически 
стойкими материалами как технологического 
оборудования, газоходов и трубопроводов, 
так и строительных конструкций зданий и со-
оружений.

По механизму действия все методы антикор-
розионной защиты делятся на 2 основные 
группы: электрохимические, оказывающие 
влияние на потенциал металла или его крити-
ческого значения и механические, изолирую-
щие металл от воздействия окружающей сре-
ды созданием защитной пленки и покрытий.

Для антикоррозионной защиты нами широко 
используются футеровочные штучные к/у ма-
териалы, лакокрасочные покрытия, армиро-
ванные лакокрасочные покрытия, пластмассо-
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вые покрытия из поливинилхлорид-
ного пластиката, винипласта, поли-
этилена, пленочные покрытия (раз-
личные герметики, мастичные мате-
риалы) гуммировочные покрытия. 

Что касается футеровочных покрытий, 
то сейчас их объем значительно со-
кратился, так как новые крупнотон-
нажные производства практически не 
строятся (например, сернокислотные 
комплексы). Но даже для тех объемов, 
которые сейчас проектируются, осо-
бенно это касается технологического 
насадочного оборудования с опорны-
ми конструкциями под насадку, то ка-
чество к/у керамики оставляет желать 
лучшего, а крупноразмерная керами-
ка, которая раньше в СССР выпуска-
лась на Украине, отечественными за-
водами вообще не выпускается.

Поэтому мы  постепенно переходим 
на защиту технологического оборудо-
вания тонкослойными покрытиями. 
Это стало возможным, благодаря по-
явлению на нашем рынке высокоэф-
фективных химстойких материалов с 
повышенной, свыше 1000С, темпера-
турой эксплуатации и возможностью 
их нанесения при отрицательных тем-
пературах как отечественного, так и 
зарубежного производства.

Мы очень плодотворно сотрудничаем 
с рядом отечественных фирм — раз-
работчиков и поставщиков, эффек-
тивных химзащитных материалов в 
частности: 

с НИИ «Синтез» с КБ. Они являются 
создателями и изготовителями ма-
териала «Ремохлор», который ши-
роко используется нами для защи-
ты технологического оборудования, 
особенно в среде соляной кислоты 
и в хлорных производствах, а также 
в качестве непроницаемого под-
слоя при облицовке строительных 
конструкций;
с НПО «Коррзащита», которые явля-
ются создателями л/к материала      
«Унипол». Этот материал  мы также 
широко применяем в основном для 
защиты металлоконструкций от 
средне и сильноагрессивных сред. 
В частности этот материал приме-
нен нами для защиты М/К травиль-
ного отделения и склада соляной 
кислоты на ОАО «Северсталь» при-
чём достоинство этого материала 
заключается в том, что он может 
наносится и при отрицательных 
температурах;
с «Ассоциацией Крилак». С этой 
фирмой мы успешно сотрудничаем 
в части подбора огнестойких соста-
вов, особенно для различных конс-
трукций из стеклопластика;
с ЗАО НПП «Высокодисперсные ме-
таллические порошки» г. Екатерин-
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бург. Правда, объем внедрения 
цинкнаполненных лакокрасочных 
материалов пока очень незначите-
лен;
с фирмой САЗИ, поставляющая 
различные химически стойкие гер-
метики;
с НПО «РОКОР» в части защиты теп-
лообменного и водоподготовитель-
ного оборудования;
с торговым домом «завод им. Мо-
розова» г.Санкт-Петербург для за-
щиты металлоконструкций и с дру-
гими фирмами.

Мы очень плодотворно сотрудничаем 
с дилерскими компаниями ряда  за-
рубежных фирм, такими как: 

ЗАО «Технокраска» (материалы 
фирмы Амерон  США) в частности  
из материалов этой фирмы предус-
мотрены монолитные покрытия по-
лов по установке алкилирования 
Мозырского НПЗ, антикоррозион-
ная защита металлоконструкций  
на Магнитогорском металлургичес-
ком комбинате и  ОАО «Северсталь» 
и др. объектам;
ООО «Техкраска» (концерн «Текнос» 
Финляндия). Материалами этой 
фирмы выполнена защита металло-
конструкций склада соляной кисло-
ты на ОАО «Северсталь»;
ЗАО «Амвит» (фирма «Перматекс» 
Германия) в основном материалами 
этой фирмы выполняем монолит-
ные покрытия полов на различных 
объектах;
«Технопласт инжиниринг» (Великоб-
ритания) материалом этой фирмы – 
технопласт выполнен ремонт фао-
литовых стволов Ø-3,0м, Н-150м вы-
тяжных башен на ОАО «Аммофос» г. 
Череповец 

и с рядом других зарубежных фирм.

Следует отметить, что при назначе-
нии того или иного вида антикорро-
зионного покрытия нами учитывают-
ся условия эксплуатации (химический 
состав среды, температура, давле-
ние), место, где будут производиться 
работы, метод подготовки металли-
ческой поверхности, возможность 
обеспечения безопасных методов 
производства работ, экономические 
показатели и другие факторы.

Надо сказать, что в последнее время 
мы практически ушли от применения 
для защиты оборудования гуммиро-
вочных покрытий отечественными 
химстойкими резинами, во–первых, 
из-за  трудностей, возникающих при 
их выполнении на монтажной пло-
щадке (необходимость вулканизации 
гуммировочных покрытий или в котле 
под давлением, или острым паром), 
во-вторых из-за практически отсутс-
твия специалистов такого профиля в 
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специализированных монтажных ор-
ганизациях, а эффективные самовул-
канизующиеся резины в России не 
выпускаются.

Взамен гуммировочных покрытий мы 
сейчас широко применяем, особен-
но для хлорных производств и соля-
ной кислоты, материал «Ремхлор» 
различных модификаций, который 
собственно и разработан для этих 
целей. Он также применяется в ка-
честве непроницаемого подслоя при 
облицовке строительных конструк-
ций в этих же производствах взамен 
полиизобутилена.

При защите строительных конструк-
ций все в больших объемах применя-
ются монолитные покрытия полов на 
основе эпоксидных и полиуретановых 
связующих, включая устройство 
взрывобезопасных и антистатических 
полов. Для бетонных сооружений на-
ми используются различные пропит-
ки, которые не только выполняют фун-
кцию антикоррозионной защиты, но и 
обеспечивают герметичность конс-
трукции, увеличивая адгезию армату-
ры к бетону и прочностные характе-
ристики конструкции в целом. Кроме 
этого нами стали применяться торк-
рет-покрытия  (на основе портланд-
цемента, мастичных покрытий), кото-
рые наносят под давлением 5-6 атм., 
благодаря чему обеспечивается плот-
ное сцепление наносимого материа-
ла с основой.

С серьезной задачей по защите же-
лезобетонных конструкций от био-
коррозии мы столкнулись на Волж-
ском автомобильном заводе в г. Толь-
ятти. Эту задачу мы решили совмест-
но с Московской академией тонкой 
химической технологии, которые на 
основе отобранных нами образцов с 
поверхностей, подверженных воз-
действию «СОЖ» (смазочно-охлажда-
ющие жидкости: «СОЖ» ВЕЛС-1 и 
масляные «СОЖ») в цехах механосбо-
рочного производства, где использу-
ются вышеуказанные жидкости для 
снижения трения и деформаций при 
обработке деталей на металлорежу-
щих станках. Лабораторией кафедры 
были выявлены различные виды мик-
роорганизмов (бактерии, грибы и т.
д.) разрушающих бетон и стальные 
конструкции, а также были проведе-
ны испытания образцов лакокрасоч-
ных покрытий на устойчивость к био-
повреждениям в условиях, прибли-
женных к эксплуатационным.

Таким образом, совместно с МИТХТ 
эта задача нами решена. Мы и в насто-
ящее время на АвтоВАЗе продолжаем 
заниматься этой важной работой.


